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^= (54) Title: METHOD AND DEVICE FOR SEPARATING A CAST LENS FROM A SHELL MOLD 

== (54) Bezcichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM TRENNEN EINER GEGOSSENEN LINSE VON EINER 
s= FORMSCHALE 




^ (57) Abstract: The invention relates to a method for separating a cast lens (1) from the shell molds (2, 3), whereby a separating tool 
(9) exerts pressure on the lens (I) but a height of the separating tool (9) is guided along the cut (13) between the lens (1) and the 

2 shell mold (2, 3) to be separated from the lens (1). In a preferred embodiment, the composite (4) consisting of the lens (I) and the 

^ shell molds (2, 3) is fixed on a holding device (7) that can be rotated about an axis of rotation (5). The holding device (7) is rotated 
by means of a first motor (6) and the height of the separating tool (9) is tracked by means of a second motor (1 1) in relation to the 

O height of the cut (13) depending on the angle of rotation. 
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Erklarung gemafi Kegel 4*17: 
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VerofTentlicht: 

— mit internal ionalem Recherchenbericht 
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(57) Zusammenfassung: Beim Abtrennen einer gegossenen Linse (1) von den Formschalen (2, 3) drtickt ein Trennwerkzeug (9) 
zwar auf die Linse (1), aber eine Hone des Trennwerkzeugs (9) wird entlang der Schnittstelle (13) zwischen der Linse (1) und der 
von der Linse (1) abzutrennenden Formschale (2, 3) gefuhrt. Bei einer bevorzugten Ausfuhrung wird der aus der Linse (1) und den 
Formschalen (2, 3) gebildete Verbund (4) auf einer urn eine Drehachse (5) drehbaren Halterung (7) fixiert, die Halterung (7) mittels 
eines ersten Motors (6) gedreht und die Hone des Trennwerkzeugs (9) mittels eines zweiten Motors (11) der Hone der Schnittstelle 
(13) in Abhangigkeit des Drehwinkels nachgefuhrt. 



